© bundesrepu blik @ Gebrauchsmuster 

DE UTS CH LAND @ Q£ 295 17 440 U 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(JT) AJctenzeichen: 
@ Anmeidetag: 
© Eintragungstag: 
<S) Bekanntmachung 
im Pataatblatt: 



29517440.4 
3.11.96 
15. 2.96 

28. 3.96 



© Int. Cl«; 

B 65 B 7/28 

B 85 B 51/24 
B 31 C 3/02 



LA 

s 

UJ 

a 



@ Inhaber: 

TOPOS metal bodyforming GmbH, 08280 Aue, DE 

®Vertreter: 

Helge fit Thoft, Paten tanwalte, 08223 Falkenstein 



<g) Vorrichtung zum Heiftsiegeln von dosenformlgen Verpackungen 




BUNDESDRUCKEREI 01.96 802 213/165 



8/5 



Beschreibung 



Vorrichtung zum Heiflsiegeln von dosenformigen 
Verpackungen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum.. 
HeiBsiegeln von dosenfSrmigen Verpackungen, in denen 
sich zum Beispiel pulverffirmiges Material oder 
Trockenprodukte befinden. 

Derartige dosenformige Verpackungen bestehen 
regelmSBig aus einein kunststof fbeschichteten, 
relativ stabilen DosenkSrper, auf dem ein ebenfalls 
kunststoffbeschichteter, relativ flexibler Boden 
eingesetzt ist, wobei die Querschnittsf orm eckig 
oder auch rund sein kann. RegelmSBig ist eine schon 
als Deckel dienende Stirnwand an einem Ende des 
DosenkSrpers eingesiegelt • 

Aus der DE 41 23 487 Al ist eine derartige 
Vorrichtung zum Einsetzen und gasdichten 
VerschweiBen von kunststof fbeschichteten BSden mit 
kunststof fbeschichteten Dosenkorpern bekannt, die 
mit einem Sufieren ringfdrmigen Schweiflinduktor und 
einem innen radial aufweitbaren AnpreBstempel 
arbeitet. Der Dosenboden wird dabei mit seinem 



auf gebogenen Bodenrand mittels des noch nicht 
aufgeweiteten AnpreBstempels in die BodenSf fnung des 
DosenkSrpers eingeschoben, mittels des 
AnpreBstempels von innen radial aufgeweitet, und 
bei aktiviertem Schweifiinduktor wird eine gasdichte 
SchweiBnaht gebildet. 

Ein Nachteil dieser bekannten Vorrichtung besteht 
jedoch offensichtlich darin, daJ3 die Vorrichtung nur 
sehr langsam arbeitet, da nur ein radial 
aufweitbarer AnpreBstempel von einer Kolben- 
Zylinder-Anordnung als Antriebsvorrichtung 
vorgesehen ist. Die Vorrichtung wird demnach 
intermit tierend betrieben, wobei in den 
Stillstandszeiten der Vorrichtung der Dosenboden 
einzeln eingebracht und erst im nachsten 
Arbeitsschritt der Dosenboden in den Dosenkdrper 
eingesetzt wird. Erst hiernach setzt der 
Versiegelungsvorgang ein, 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung zum HeiBsiegeln von relativ 
flexiblen, kunststof fbeschichteten KartonbSden in 
kunststof fbeschichtete Dosenkdrper zu schaffen, die 
kontinuierlich durchgehend betrieben we r den kann und 
damit einen hohen Versiegelungsdurchsatz aufweist. 



Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe dadurch gelSst, 
indem ein Siegelkarussell mit einer Anzahl voa 
beheizbaren Siegelwerkzeugen vorgesehen ist, am 
Siegelkarussell eine {Jbergabestation fiir aufsetzbare 
Dosenbfiden angeordnet ist und vor dem 
Siegelkarussell eine Zuf tthreinrichtung f ttr . 
Dosenk5rper und nach dem Siegelkarussell eine 
Abf tlhreinrichtung fiir die Dosenkorper mit 
auf gesiegelten Boden ausgebildet sind. 

Mittels dieser erf indungsgemSLBen Anordnung und 
Ausbildung des kontinuierlich umlaufenden 
Siegelkarussells mit beheizbaren Siegelwerkzeugen 
gelingt es, kunststof fbeschichtete DosenkSrper mit 
kunststoffbeschichteten Dosenbtfden im 
HeiBsiegelverfahren zu verbinden und einen bisher 
nicht erreichbaren ho hen Ver siege lungsdurchsatz zu 
erzielen. 

Eine erste Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, da& das Siegelkarussell aus zwei im Abstand 
tibereinander angeordneten drehbaren Mitnahmesternen 
fllr die DosenkSrper besteht. Dadurch wird eine 
Standsicherheit der bewegten Dosenkarper erreicht, 
die Schiefstellungen oder Kippungen grundsatzlich 
ausschlieSt • 



Desweiteren sind entsprechend der vorgegebenen 
Anzahl von Aufnahmetaschen ftlr Dosenkorper der 
Mitnahmesterne anhebbare Einspannteller vorgesehen, 
die die DosenkSrper durch jeweils einen Formring 
schieben, der Uber dem oberen Mitnahme stern 
angeordnet 1st. Oberhalb des anhebbaren 
Einspanntellers sind diesem gegeniiber die 
absenkbaren und beheizbaren Siegelwerkzeuge 
vorgesehen, 

Eine weitere Ausbildung der Erfindung besteht darin, 
daJ3 die Siegelwerkzeuge kurvengesteuert innerhalb 
des Siegelkarussells absenkbar angeordnet sind und 
jeweils eine innere Stempelplattenheizung und eine 
MuBere Siegelringheizung aufweisen. 

Die Erfindung wird auch noch darin gesehen, daJ3 die 
am Siegelkarussell angeordnet e tfbergabestation ftir 
die auf die Dosenkorper aufsetzbaren KartonbSden als 
drehbarer Transportstern ausgebildet ist. 

SchlieSlich zeichnet sicli eine Weiterbildung der 
Erfindung auch noch dadurch aus, da£ die beheizbaren 
Siegelwerkzeuge des Siegelkarussells eine gemeinsazne 
HShenverstellbarkeit fUr unterschiedliche DosenhShen 
aufweisen. 



Nachfolgend wird die Erfindung mittels eines 

Ausftihrungsbeispiels naher erlautert. 

Die Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 - eine schematische Vorderansicht der 
Vorrichtung zuin HeiBsiegeln von 
Dosenkdrpern und.BSden, beide 
bestehend aus versiegelungsfShigem 
Verbundwerkstof f und 
Fig. 2 - eine schematische Draufsicht auf das 
Siegelkarussell mit tJbergabestation 
flir aufsetzbare Bfiden und Zu- und 
Abf iihr einrichtung . 

Die Vorrichtung zum HeiBsiegeln von aus 
vers iegelungsfahi gem Verbundwerkstof f bestehenden 
DosenkOrpern 10 mit Bdden 11 besteht aus einem 
Gestelloberteil 1, welches uber Gestellsaulen 17 mit 
dem Gestellunterteil 2 (Tisch) verbunden ist. 
(Fig. 1) 



Im Gestellunterteil 2 ist ein entsprechender Antrieb 
fllr das Siegelkarussell 3 vorgesehen. Das 
Siegelkarussell 3 wird aus zwei in Abstand 
angeordneten Mitnahmesternen 8 gebildet, in denen am 
Umf ang Auf nalun etas c hen 9 zur Auf nahme und Mitnahme 
der Dosenkflrper 10 angeordnet sind. 



Oberhalb der im Abstand angeordneten Mitnahmesterne 
8 sind die nicht im einzelnen dargestellten 
Siegelwerkzeuge 4 untergebracht , Die Anzahl der 
Siegelwerkzeuge 4 und die Anzahl der ebenfalls zum 
Siegelkarussell 3 geh3renden Aufnahmetaschen 9 der 
Mitnahmesterne 8 ist gleich. 

Im Siegelkarusselloberteil ist der filr die 
Siegelwerkzeuge 4 vorgesehene Antrieb vorgesehen, 
der die kurvengesteuerte Hubbewegung der 
Siegelwerkzeuge 4 veranlaBt. 

Desweiteren ist etwa in Vorrichtungsmitte (Fig. 2) 
das Magazin 15 filr die versiegelungsfahigen 
KartonbSden 11 plaziert, unterhalb dem sich die 
Absaugeinrichtung 12 flir die KartonbSden 11 
befindet. Linksseitig* ist am Gestellunterteil 2 ein 
Transportband 16 in der vorgesehenen ZufUhrhahe der 
Dosenkorper 10 
angeordnet . 

Das Transportband 14 wird gemaB Fig- 2 von einem 
Dosierstern 15 flankiert, dem sich seitlich an der 
Seite des Transportbandes 14 eine die- Dosenkttrper 10 
zufUhrende Schnecke 16 anschliefit. GemSB Fig. 2 
schlieBt sich der Zuftlhrschnecke 16 die weitere als 



Stem ausgebildete Zuf Uhreinrichtung 6 flir die 
Dosenkorper 10 an, in welcher jedem Dosenkarper 10 
jeweils ein Bodenteil 11 zugeordnet wird. 

Der Bodenteil 11 wird mittels der Absaugeinrichtung 
12 aus dem Magazin 13 Uber den Transportstem 5 
jeweils bereitgestellt . Die Abf Uhreinrichtung 7 fttr 
DosenkSrper 10 rait auf gesiegelten Kartonboden 11 
fuhrt die versiegelten Dosen aus der Vorrichtung 
heraus. 

Die Wirkungsweise der erf indungsgemaflen Losung 
verlauft nun prinzipiell wie nachfolgend beschrieben 
ab. 

Am Transportband 14 wird eine Anzahl DosenkSrper 10 
bereitgestellt* Die Dosenkorper 10 bestehen, wie 
eingangs beschrieben, aus versiegelungsf ahigem 
Material, wobei regelmafiig eine als Deckel dienende 
Stirnwand, zum Beispiel eine Aluminiumfolie, mit 
ihrem Randbereich die Deckelseite des Dosenkorpers 
10 U-formig abschlieBt. 

Eine derartige noch einseitig offene dosenformige 
Verpackung runder Ausbildung (Behalterrumpf ) ist mit 
einem Trockenprodukt geftillt und wird als 
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DosenkSrper 10 am Transportband 14 zum 
HeiBversiegeln bereitgestellt . 

Die DosenkSrper 10 werden Uber den Einlaufstern 15 
vereinzelt und die Zuf uhrschnecke 16 beabstandet die 
fortlaufend kontinuierlicti vom Einlaufstern 
weitergeleiteten Dosenkorper 10 Tiber das 
Transportband 14. 

Am Ende dea Transportbandes 14 gelangen die 
DosenkSrper 10 in Aufnahrae^ und Transporttaschen 18 
der Zuftihreinrichtung 6* 

Mittels dieser Zuf uhreinrichtung 6 gelangen die 
DosenkSrper 10 kontinuierlicti in die Aufnahme- und 
Transporttaschen des Siegelkarussells 3. Aus der 
ttbergabestation f ttr auf setzbare Kartonboden 5 wird 
ein von der Absaugeinrichtung 12 vom Magazin 13 
Ubernommener Kartonboden 11 auf dem im 
Siegelkarussell 3 oberhalb des oberen 
Transportsterns 9 angeordneten (nicht dargestellten) 
Formring abgelegt. Der Kartonboden 11 wird 
gewissermaQen etwas zeitlich vorher an das 
Siegelkarussell 3, das heiJ3t auf dem Formring 
tiberfUhrt, als der gefiillte DosenkSrper 10. 



Uninittelbar am ttbergabepunkt des Dosenkdrpers 10 an 
das Siegelkarussell 3 beginnt der anhebbare 
Einspannteller mit seiner Hubbewegung. Der 
Dosenkorper 10 wird infolge der Hubbewegung des 
Einspanntellers in den Fonnring eingeschoben und 
libernimmt im Verlaufe der Hubbewegung den 
Kartonboden 11. Der Kartonboden 11 ist unmittelbar 
vor der Ubernahme durch den Dosenkorper 10 noch von 
oben im Siegelkarussell 3 durch eine AbstoBerplatte 
(nicht dargestellt) ausgerichtet worden. 

Der Einspannteller (nicht dargestellt) hebt den 
Dosenkdrper 10 gemeinsam mit dera Kartonboden 11 an 
die Stempelplatte des Siegelwerkzeuges, wo dann der 
iibergreifende Siegelring den eigentlichen 
Siegelvorgang des beheizten Siegelwerkzeuges 
einleitet. Die kurvengesteuerte AbstoBerplatte 
bleibt wahrend der Hubbewegung nach unten sowie 
wahrend der Hubbewegung nach oben - wahrend des 
Siegelns - standig xait dera Kartonboden 11 in 
Verbindung. 

Wahrend dieser vorgenannten Hubbewegungen von 
Dosenkorper 10 und Kartonboden 11 wird die 
kontinuierliche Drehbewegung des gesamten 
Siegelkarussells 3 beibehalten und die beheizten 
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Siegelwerkzeuge versiegeln den auf gesetzten 
Kartonboden 11 U-fSrmig, das heiJ3t innen und auBen 
am Dosenrand. Die derart heiBgesiegelte Verpackung 
wird abschlieflend durch die Abf lihreinrichtung 7 aus 
der Vorrichtung befSrdert. Damit ist eine 
Vorrichtung zum Heifisiegeln von 
kunststof fbeschichteten Dosenb5den 10 mit 
kunststof fbeschichteten Kartonbfiden 11 geschaf f en, 
die kontinuierlich mittels eines Siegelkarussells 3 
durchgehend betrieben werden kann und welches damit 
einen bisher nicht bekannten Versiegelungsdurchsatz 
von derartigen Verpackungen aufweist. 



Schutzanspriiche 

1. Vorrichtung zura HeiBsiegeln einer dosenf orraigen 
Verpackung mittels eines Siegelwerkzeuges, wobei 
der Dosenkdrper aus einera relativ stabilem, 
versiegelungsfahigen Verbundwerkstof f besteht, 
der einerseits eine als Deckel dienende Stimwand 
tragt und auf den andererseits ein relativ 
flexibler Boden aus ebenfalls 

versiegelungsfahigem Verbundwerkstof f aufsetzbar 
und versiegelbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, d a fi 
ein Siege Ikarussell (3) mit einer Anzahl 
beheizbaren Siegelwerkzeugen (4) vorgeseben ist, 
an Siegelkarussell (3) eine Obergabestation (5) 
ftir die aufsetzbaren Boden angeordnet 
ist und vor dem Siegelkarussell (3) eine 
Zuftthreinrichtung (6) ftir DosenkSrper und nach 
dem Siegelkarussell (3) eine Abftlhreinrichtung 
(7) ftir die Dosenkdrper mit auf gesiegelten B5den 
ausgebildet sind. 

2, Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , d a fl 

das Siegelkarussell (3) aus zwei iia Abstand 
tibereinander angeordneten drehbaren 
Mitnahmesternen (8) ftir die DosenkQrper besteht , 
tiber den Mitnahmesternen (8) je ein Formring 
vorgesehen ist und entsprechend der vorgegebenen 



Anzahl von Aufnahmetaschen (9) der Mitnahmesterne 
(8) anhebbare Einspannteller und diesen gegeniiber 
angeordnete absenkbare beheizbare Siegelwerkzeuge 
(4) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet , d a B 

die Siegelwerkzeuge (4) innerhalb des 

Siegelkarussells (3) kurvengesteuert absenkbar 

und jeweils eine innere Stempelplattenheizung und 

eine SuBere Siegelringheizung aufweisen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, d a B 

die am Siegelkarussell (3) angeordnete 
ubergabestation (5) fttr die auf die Dosenkorper 
(10) aufsetzbaren KartonbSden (11) ale drehbarer 
Transportstern (5) ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, d a B 

die beheizbaren Siegelwerkzeuge (4) des 

Siegelkarussells (3) eine gemeinsarae 

HShenverstellbarkeit flir unterschiedliche 

Dosenhdhen aufweisen. 
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